SOLDADORAS INVERTER MIG (GMAW)

/N E R T-SUPERMIG350LCD

ULTRA

MIG GAS /NO GAS, ELECTRODO y

s entrADA, IR sair0n, [H4

DATOS GENERALES

Procesos

« MIG (GMAW)
« ELECTRODO (MMA) SMAW
= TIG CO LIFT-ARC (GTAW)

Caracteristicas

= Para rollos de 5y 15kg.

« FLUX (FCAW-SS) / FLUX (FCAW-GS)

= Arrangue suave (parametro ajustable),
= Caratulas de plastico ignifugo de alta
resistencia.

= Conexidn a Spoolgun

-Se recomienda el modelo:
AXT-SP252EC (se vende por separoda)
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Datos técnicos
Voltaje de alimentacion;220/440; 220/440 -3F
% ColorDisplay OVA Frecuencia: 60Hz
T Capacidad de electrodo:3/32"(2.38)mm - 3/16"(4.5mm)
Voltaje en vacio: B9V
Consumo: 14,080W/220V;
INCLUYE 8,800W/440V
« Porta electrodo. 12,160W/220V -3F
= Pinza tierra c/cable. 0 14,478W/440V -3F
« Antorcha MIG 3 mits. Diametro de alambre: 0.030"(8mm)-0.045" (1.2 mm)
« & Rodillos para metal. ]S"Pﬂ'dﬂ fgﬂtﬂﬁ . 4 rodillos
= Base porta-cilindro con 4 llantas. |5te_ma 2 eomiral: Pantalla LCD
Medida L*W*H: 91*51*82 cm
Peso: 51.6 kg

Aplicaciones

« Industria Metalmecénica.

« Talleres de fabricacion y mantenimiento.
+ Construccidn de estructuras metdlicas.

« Reparacidn de maguinaria pesada.

« Proyectos de soldadura de alto calibre.
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SOLDADORAS INVERTER MIG (GMAW)

AXT-SUPERMIG350LCD

ESPECIFICACIONES

Ciclos de trabajo Formas de conexion del equipo
| MiG 2200 ad0v 2HHU-3E Aa0y-36 @ @ {BI Son lineas vivas: pueden estar
! conectadas en cualguier secuencia.
Ciclode rabajn | o0% |100% poss | 100% | s LO0% g5 100%
I Potencia de zalida | 2504 | 1vas | 2508 | 2934 | 3500 | 2728 [ 3s0al 271A @ Es linea tierra; debe astar conectado a la tierra,
MMA 220V 240V 22ON-3F A40V-3F Para conexidn Para la conexidn 220w 1F, s se puede coneclar
Cicia de trabajo T a0 | 160% 100% T T de 3 fases. cable negro, e imporla |2 secuencia
Priancia de zalida IO 2504 | 1048 3004 ET EEED

@00 | 000 000 ©

) I =T =

TIG LIFT 220v aqov 2200-3F 4400-3F =T 7

P — e Dee || @@

| Ciclo de trabajo BOGGL | 1008 ] 60% | 100% | oD% | 1004 BO% 1O —_— == =
E Potencia de salida | 2500 | 1944 | 2504 | 1948 | 3508 | 2994 ] 35oa] 2714 ]

@]
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Rodillos: Caracteristicas de pantalla
« 2 lisos
L Pantalla Parte inferiar

«Zgn "W da 0.9 2 1.0mm

*2en"W"del0al2mm 1. Botdn de prusba de avance 1. Euroconector pfantorcha
del microalambre. MIG,
2. Gas check. 2. Conexlén para speolgun.
3. Parilla deajuste ¥ batdn 3. Borne 12" negative.

e confirmacidn. .
4. Cable de seleccidn de polo.
4. Botdn de cambio de funcian.
; : 5. Borne 1/ 2" positiva,
5. Botdn de seleccidn de moda.

6. Perilla de ajuste y botdn
de confirmacidn.

Pantalla Parte inferior
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ACCESORIOS

_ — = |
AXT-T23-62-1 AXT-PC14-30 0.Bmm  AXT-DF52FN-2 AXT-MChB5]-65
Tobera roscada 1pza. AXT-PC14-35 0.9mm  Difusor de gas. Cuello de ganso.

AXT-PC14-45 1.2mm
Punta de contacto 4pzas.

AXT-TW3IODEC
*Accesorios s venden por separoda. Antorcha MIG/MAGIO0A, 4.6 mis.
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